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Forord

Toyotas kollisionsreparationstid er udarbejdet til at beregne omkostningerne (tiden) til reparation af

karetgjer beskadiget som falge af kollision. Felgende er udgivet af TMC og kan ogsa hentes pa vores

websted OASIS.

Udgivne punkter

Indhold

Format

1. Tid til udskiftning af paneler

Standardtiden til R&R og
udskiftning af karrosseripaneler
og relaterede dele.

For hver model

2. Tid til lakering af paneler

Standardtiden til lakering af
karrosseripaneler.

For hver model

3. Tidsvejledning til reparation af
paneler

Beskrivelse af beregnings-
metoder for tid til reparation af
udvendige paneler og tid til
reparation af indvendige paneler.

Standardiseret for alle
modeller pub. nr. TGB500E

4. Tidsvejledning til lakering af
paneler

Beskrivelse af, hvordan panel-
lakeringstiderne herover bruges.

Standardiseret for alle modeller
pub. nr. TGP100E

Af ovenstaende giver denne tidsvejledning til lakering af paneler forklaring pa beregningsmetoderne for

lakeringstiden, nar der oprettes estimater til reparationer som falge af kollision.

Ngjagtige estimater til reparationer er uundveerlige for at sikre reparation af kollisionsbeskadigede

karetgjer i hgj kvalitet, kundetilfredshed og lakeringsveerkstedets rentabilitet. Vi hdber, at dette

referencemateriale kan bruges til at udarbejde hurtige og ngjagtige estimater.
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Anvendelig laktype
Standardlakeringstiden geelder i gjeblikket falgende laktyper: hurtigtarrende urethanlak og 2K-
lak.

Il. Sammenseaetningen af standardlakeringstiden, og hvordan den bruges

Standardlakeringstiden er sammensat af fglgende tid:

Sektion Tid

. Tid til lakering af udvendige paneler
Udvendigt panel (Pafaringstid +grundlaeggende tillaegstid +ekstratid)
Plastkofanger Tid til lakering af plastkofanger
Indvendigt panel Tid til lakering af indvendige paneler

*Tidsveerdierne omfatter ikke materialeomkostninger.

<Sadan beregnes standardlakeringstiden>

Tid til lakering af udvendige
Sfari ' I Tid til
Standard- | = [ Paf;aﬂngsnd + | kT'q tl ¢ + Iakelrin(_lq af
lakeringstid ; ; akering a indvendige
[2] Grunflaeggende tilleegstid plastkofanger I p;nelel?
[3] Ekstratid
Udvendigt panel Plastkofanger Indvendig ramme

(1) Tid til lakering af udvendige paneler
[1] Pé&feringstid

Paferingstiden udarbejdes pa grundlag af lakering med en heldeekkende, hurtigtgrrende
urethanlak pa udvendige paneler.
Veerdierne er opdelt i veerdier for udskiftningspaneler og reparationspaneler. De veerdier,
der skal anvendes, skal derfor veelges i overensstemmelse med den tiltaenkte
reparationskonfiguration. Efter valget af veerdien for et udskiftningspanel eller
reparationspanel skal en hgijfunktionel lakeringsveerdi fgjes til et panel, der skal anvendes
hajfunktionel lak pa.



Pafaring pa
flere paneler

Udskiftnings-
panel

Pafgring pa

(Nyt panel) enkelt panel 1/1 lak (overflade-

Pafaringstid klarggringsomrade 1/3)
Pafgring pa 1/2 lak (overflade-
flere paneler klarggringsomrade 1/6)

1
- |Reparationspanel — || 1/3lak (overflade-
klarggringsomrade 1/9)
Pafgring pa
| enkelt panel
+
(plus) Fluoridlak

Hgjfunktionel
lak

Ridsebestandig lak

[2] Grundlaeggende tillaegstid
Grundlaeggende tilleegstid bestar af farveblanding, klargaring og et coating-tillaeg. Eftersom
pafaringstider udarbejdes pa grundlag af lakering med heldzekkende farver, fgjes der en
veerdi for "coating-tillaeg" til arbejdet, som involverer en arbejdsbyrde, der er starre end
lakarbejdet med heldeekkende farve (f.eks. en metallisk, 2-lags eller 3-lags perlelak). De
veerdier, der skal anvendes, veelges i overensstemmelse med coat-typen, laktypen, antallet af
paneler, der skal lakeres, og om der bruges hgijfunktionel lak.

Grundlaeggende tillaegstid

Grundleeggende tillaegstid

Grundleeggende tillaegs-
tid for hgjfunktionel lak




[3] Ekstratider

Ekstratider veelges efter behov ud fra felgende:

(1)Sort coating pa dgrramme

(2)Karrosseristriber

(3)Karrosseriforsegler

(4)Rustfast voks

Ekstratid

(5)Darligt deekkende farve (farve,
der kreever et primerlag)

(6)2-lags heldeekkende

(7)Brug af lakeringskabine

(8)2-tone farve




(1) Sort coating pa dgrramme

Antal paneler 1 panel 2 paneler 3 paneler 4 paneler

Veerdi +0,4 +0,6 +0,7 +0,9

(2) Karrosseristriber

Antal paneler 1 panel 2 paneler 3 paneler 4 paneler
Veerdi +0,5 +0,5 +0,6 +0,7

Bemeerkning: Hvis afdaekningstape er tilgaengelig som en original reservedel, handteres den som
reservedelsomkostning.

(3) Karrosseriforsegler
Anvendelse Enhed Veerdi

Reparation af udvendigt panel Hver meter (/m) +0,1
Bemaerkning: Bruges kun, nar der kraeves forsegler under reparation.

(4) Rustfast voks

Panel Veerdi
Udskiftningspanel +0,1
Repareret panel +0,1

(5) Darligt deekkende farve

*1Tag “Andet end tag
Udskiftningspanel +0,5 +0,2
Reparationspanel +0,3 +0,2
Yderligere veerdi +0,3

Bemaerkning*1: Tillaeg den tid til udskiftningspanel eller reparationspanel, der svarer til antallet af paneler, som er

blevet lakeret.
Bemaerkning*2: Laeg kun en yderligere veerdi til én gang uanset antallet af paneler, der er blevet lakeret.

(6) 2-lags heldaekkende

*1Tag *?Andet end tag
Udskiftningspanel

+0,3 +0,1
Reparationspanel
Yderligere veerdi +0,1

Bemaerkning*1: Tillaeg den tid til udskiftningspanel eller reparationspanel, der svarer til antallet af paneler, som er

blevet lakeret.
Bemaerkning*2: Laeg kun en yderligere veerdi til én gang uanset antallet af paneler, der er blevet lakeret.

(7) Brug af lakeringskabine

Veerdi +0,5

Bemaerkning: Bruges kun ved anvendelse af sprgjtekabine.




(8) 2-tone farve

1 panel 2 paneler 3 paneler 4 paneler 5 paneler
s/s 1,0 1,1 1,2 1,2 1,3
S/ M, 2P 2,0 2,1 2,2 2,4 2,5
S/3P 3,0 3,2 3.4 3,6 3,9
M2P/ S 0,9 0,9 0,9 1,0 1,0
M, 2P / M, 2P 15 1,6 1,7 1,8 1,9
M,2P / 3P 2,5 2,7 2,9 3,1 3,3
3P/S 0,8 0,8 0,8 0,8 1,6
3P /M, 2P 15 1,5 1,6 1,6 1,6
3P /3P 2,1 2,2 2,3 2,5 2,6
2-tone tilleegssymbol Beskrivelse af symbol
En kombination, som bestar af grundfarven (avre farve), der er en
S/S heldzekkende farve, og den nedre farve, som ogsa er en heldeekkende
farve
En kombination, som bestar af grundfarven (avre farve), der er en
S/M, 2P heldaekkende farve, og primerfarven, som er en metallisk eller 2-lags
perlefarve

En kombination, som bestar af grundfarven (gvre farve), der er en

S/3pP heldeekkende farve, og den nedre farve, som er en 3-lags perlefarve

En kombination, som bestar af grundfarven (avre farve), der er en
M,2P /S metallisk farve eller en 2-lags perlefarve, og den nedre farve, som er
en heldaekkende farve

En kombination, som bestar af grundfarven (avre farve), der er en
M, 2P / M, 2P metallisk farve eller en 2-lags perlefarve, og den nedre farve, som
ogsa er en metallisk farve eller 2-lags perlefarve

En kombination, som bestar af grundfarven (gvre farve), der er en
M, 2P / 3P metallisk farve eller en 2-lags perlefarve, og den nedre farve, som er
en 3-lags perlefarve

En kombination, som bestar af grundfarven (gvre farve), der er en 3-

3PS lags perlefarve, og den nedre farve, som er en heldaekkende farve

En kombination, som bestar af grundfarven (gvre farve), der er en 3-
3P/ M, 2P lags perlefarve, og den nedre farve, som er en metallisk farve eller en
2-lags perlefarve

En kombination, som bestar af grundfarven (gvre farve), der er en 3-

3P /3P lags perlefarve, og den nedre farve, som ogsa er en 3-lags perlefarve

Grundfarve
(avre farve)

Nedre farve



(2) Tid til lakering af plastkofanger

De veerdier for tiden til lakering af plastkofanger, der skal anvendes, veelges i overensstemmelse

med reparationskonfigurationen, f.eks. udskiftning, reparation af deformationer eller reparation af

udvendige skader samt kgretgjsklassifikation og coat-type.

Tid til lakering af
plastkofanger

Udskiftning

Reparation af deformation
(opvarmning + spatrtelfinish)

Reparation af stgrre
ridser (spartelfinish)

Reparation af mindre
ridser (spartelfinish)

<Eksempel pa tid til lakering af plastkofanger> (for Corolla Verso 1#)

[Enhed: timer]

Reparation af

Reparation af

Reparation af

Del Ny del ridser ('starre) | ridser (mindre) | deformationer
En To En To En To En To
farve | farver farve farver farve farver farve | farver
Heldaekkende 1,8 2,5 2,9 3,6 2,7 3,3 3,6 4,3
For- | Metallisk/i2-lags |, 2,6 3,2 3,8 2,9 3,5 39 | 45
kofanger mica
3-lags perle 2,2 2,8 3,4 3,9 31 3,7 4,1 4,6
Heldaekkende 1,5 2,2 2,7 3,3 2,5 3,1 3,4 4,0
Bag- | Metalliski2-lags |~ 5 2,4 2,9 35 2.7 33 36 | 42
kofanger perle
3-lags perle 2,0 2,5 3,1 3,7 2,9 3,4 3,8 4,4

Reparation af deformationer omfatter spartelreparation pd en skade med en lzengde pa ca. 21 cm eller mere.
Reparation af ridser omfatter spartelreparation.
*1:21-35 cm i leengde *2: 10-20 cm i laengde

Bemaerkning 1:

karrosseripaneler.

Bemaerkning 2:

For alle ovenstédende lakeres hele kofangeren sammen med andet lakarbejde pa

Nar kofangerens farve er forskellig fra karrosserifarven, skal falgende tider laegges til for

hver farve: heldeekkende: 0,4 t, metallisk/2-lags mica: 0,5 t, 3-lags mica: 0,7 t




(3) Tid til lakering af indvendige paneler

Tiden til lakering af indvendige paneler bestar af det lakarbejde, der udfares pa typiske

indvendige paneler i karetgjer med konventionel fgrerkabine, afheengigt af

reparationskonfigurationen for karetgjer, der er beskadiget som falge af ulykke.

Tid til lakering af
indvendige paneler

Udskiftning eller reparation af hgjre og venstre kglerstatte

Udskiftning af hgjre og venstre kglerstgtte
- Udskiftning af forskaerms skart pa den ene side, eller
reparation af forreste halvdel pa den ene side

Udskiftning af hgjre og venstre kglerstgtte
- Udskiftning af forskeerms skart pa begge sider,
eller reparation af forreste halvdel pa begge sider

Udskiftning af forstolpe pa den ene side

Udskiftning af midterstolpe pa den ene side

Mindre reparation af bageste gulvplade pa ét karetgj

Starre reparation af bageste gulvplade pa ét karetgj

<Tid til lakering af indvendige paneler>

Del Tid Oversigt
Lille 1,2 Kglerstatte
Motorrum Mellem 15 Kglerstgtte og den ene side af skartet
Stor 2,0 Kglerstgtte og begge skarter
Forstolpe 0,7 Nyt panel til den ene side
Midterstolpe 1,0 Nyt panel til den ene side
Lille 10 Reparationsarealet ca. 1500 cm? eller mindre (herunder
B . | ' vange)
ageste gulv -
g g Reparationsarealet ca. 1500 cm? eller mere (herunder
Stor 1,5 vange)




lll. Eksempler p& anvendelse af standardlakeringstid
<Anvendelseseksempel 1>

Karetajstype/model: TOYOTA Estime/ES-01

Skadesomfang Reparation af forkofanger (ca. 21 cm reparation af starre udvendig skade)
(Beskrivelse af lakarbejde): Udskiftning af venstre fordar

Coat-type: Heldeekkende farve

Anvendt lak: Hurtigtgrrende urethan

1. Tid til lakering af udvendige paneler
[Pafaringstid]

Panelnavn Reparationspanel " Hz{ItJtle-
Udskiftningspanel loneft tifleeg
1/1 lak 1/2 lak 1/3 lak
Flere Enheds- Paneler Enheds- Flere Enheds- Flere Enheds-
paneler panel panel paneler panel paneler panel
Motorhjelm 1,9 2,5 3,6 4,0 2,6 3,0 2,1 2,5 —
Forskaerm 1,2 1,6) 1,9 2,3 1,6 2,0 1,4 1,8 —
Fordgr 1,6 2,1 2,6 3,0 1,9 2,3 1,6 2,0 —
Bagder 1,4 1,9 2,3 2,7 1,7 2,1 1,4 1,8 —_
Kvartpanel 2,5 3,0 2,5 29 1,8 2,2 1,6 2,0 —
Bagagerum 1,4 1,9 2,7 3,1 2,0 2,4 1,7 2,1 _
Bagpanel 1,7 2,1 2,0 2,4 1,6 2,0 1,4 1,8 —
" Tagpanel 3,0 38 38 42 27 31 2,2 2,6 —
Forpanel 0,8 1,1 1,3 1,7 —_ —_ —_ —_ —_
Udvendigt I&sepanel 1,4 1,6 1,3 2,1 —_ — — — —
[Grundleeggende tilleegstid]
Hgjfunk-
1 panel | 2 paneler | 3 paneler | 4 paneler | 5 paneler tionelt tilleeg
Heldaekkende Hurtigtarrende urethan (1,5) 1,5 15 15 1,5 +0,6
. 2K 2,8 29 3,0 3,1 31 +0,6
Metallisk/2-lags perle -
Hurtigtgrrende urethan 3,0 3,1 3,2 3,3 34 +0,6
2K 4,0 4,2 4.4 4,7 4,9 +0,1
3-lags perle -
Hurtigtarrende urethan 4,2 4.4 4.7 4.9 51 +0,1

[Ekstratid]
(7) Brug af lakeringskabine

Veerdi (+0,5)

Bemeerkning: Bruges kun ved anvendelse af sprgjtekabine

2. Tid til lakering af plastkofanger

Reparation af ridser (*stgrre skade)
el En farve To farver

Heldaekkende 2,9) 35

Forkofanger Metallisk/2-lags perle 31 3,7
3-lags perle 3,3 3,8

Heldaekkende 3,1 3,8

Bagkofanger Metallisk/2-lags perle 3,3 3,9
3-lags perle 35 4.1

Bemeerkning: Reparation af stgrre udvendig skade (spartelfinish) og komplet lakering (samtidig med karrosseriarbejde)
*. Omtrentlig reparation af 21 cm til 35 cm i laeengden



Ark til beregning af standardlakeringstid (eksempel 1)

1 farve/2 farver

Kgretgjsnavn TOYOTA ESTIME Tid til lakering af udvendige paneler
Model ES-01 . . ) )
Panelnavn (omrade) Veerdi | Hgjfunktionel lak
Farvekode XXX
Farvenavn XXX 1 Venstre forskeerm |Udskiftning 1,6
2
Laktype 3
X Hurtigtgrrende urethan 4
2K-lak 5
Subtotal (a) 1,6
Grundleeggende tilleegstid (b) 15
Coat-type Hajfunktionel lak . . .
- Ekstratid Yderligere veerdi
X S Fluorid
M Ridsebestandig Sort coating pa dgrramme
2P Karrosseristriber
3P Karrosseriforsegler
Rustfast voks
2-tone lak Darligt deekkende farve
S/S panel(er) 2-lags heldaekkende
S/M, 2P panel(er) Brug af lakeringskabine 0,5
S/3P panel(er) 2-tone tilleeg
M/S panel(er) Subtotal (c) 0,5
M/ M, 2P panel(er)
M /3P panel(er)
3P/S panel(en) Tid til lakering af plastkofanger Yderligere veerdi
3P/M, 2P panel(er) Udskiftning/reparation af deformationer/
3P /3P panelen | |stgrre reparation/mindre reparation 2,9

Subtotal (d) 2,9
|Tid til lakering af indvendige paneler (e)
|Samlede tidsveerdier (a +b +c +d +e) 6,5
Arbejdsomrade (eksempel 1)
Standardlakeringstiden beregnes som falger (eksempel 1):
Tid til lakering af udvendige
N
~ o ™
Pafgringstid Grundleeggende Ekstratid Tid til lakering af
tillaegstid plastkofanaer
1,6 + 1,5 + 0,5 + 2,9 = 6,5
Venstre Heldaekkende 1 Brug af lakeringskabine Forkofanger




<Anvendelseseksempel 2>

Karetgjstype/model: TOYOTA Estime/ES-02
Skadesomfang -

(Beskrivelse af lakarbejde): Udskiftning af venstre fordgr
Coat-type: 2-lags perle (darligt deekkende farve)
Anvendt lak: 2K-lak

1. Tid til lakering af udvendige paneler
[Pafaringstid]

Udskiftnings- Reparationspanel
Panelnavn panel 171 lak 172 1ak 173 lak noﬂg{{‘im';
Flere Enheds- Flere Enheds- Flere Enheds- Flere Enheds- 9
paneler panel paneler panel paneler panel paneler panel
Motorhjelm 1,9 2,5 3,6 4,0 2,6 3,0 2,1 2,5 —
Forskaerm 1,2 1,6 1,9 2,3 1,6 2,0 1,4 1,8 —
Fordar 1,6 (2,1) 2,6 3,0 1,9 2,3 1,6 2,0 —
Bagder 1,4 1,9 2,3 2,7 1,7 2,1 1,4 1,8 —_
Kvartpanel 2,5 3,0 2,5 29 1,8 2,2 1,6 2,0 —
Bagagerum 1,4 1,9 2,7 3,1 2,0 24 1,7 2,1 —_
Bagpanel 1,7 2,1 2,0 2,4 1,6 2,0 1,4 1,8 —
" Tagpanel 3,0 38 38 42 2.7 31 2,2 2,6 —
Forpanel 0,8 11 1,3 1,7 —_ —_ —_ —_ —_
Udvendigt I&sepanel 1,4 1,6 1,3 2,1 — —_ —_ —_ —_
[Grundleeggende tillaegstid]
Hgjfunk-
1 panel | 2 paneler | 3 paneler | 4 paneler | 5 paneler tionelt tilleeg
Heldaekkende Hurtigtgrrende urethan 15 1,5 15 15 1,5 +0,6
i 2K (2,8) 2,9 3,0 31 31 +0,6
Metallisk/2-lags perle -
Hurtigtgrrende urethan 3,0 3,1 3,2 3,3 34 +0,6
2K 4,0 4,2 4.4 4,7 4,9 +0,1
3-lags perle -
Hurtigtgrrende urethan 4,2 4.4 4,7 49 51 +0,1

[Ekstratid]
(4) Rustfast voks

Panel Veerdi
Udskiftningspanel (+0,1)
Repareret panel +0,1

(5) Darligt deekkende farve

ﬂTag “Andet end tag
Udskiftningspanel +0,5 (+0,2)
Reparationspanel +0,3 +0,2
Yderligere veerdi (+0,3)

Bemaerkning *1: Tilleeg den tid til udskiftningspanel eller reparationspanel, der svarer til antallet af paneler, som
er blevet lakeret.
Bemaerkning *2: Laeg kun en yderligere veerdi til én gang uanset antallet af paneler, der er blevet lakeret.

(7) Brug af lakeringskabine
| Veerdi (+0,5)

Bemeerkning: Bruges kun ved anvendelse af sprgjtekabine.

10



Ark til beregning af standardlakeringstid (eksempel 2)

Kgretgjsnavn TOYOTA ESTIME Tid til lakering af udvendige paneler
Model ES-02 . )
Farvekode XXX Panelnavn (omrade) Veerdi | Hgjfunktionel lak
Farvenavn XXX 1 Venstre fordaer Udskiftning 21
2
Laktype 3
Hurtigtarrende urethan 4
X 2K-lak 5
Subtotal (a) 2,1
Grundlaeggende tillaegstid (b) 2,8
Coat-type Hgajfunktionel lak . Yderligere
yb S IJ:Iuorid Ekstratid vaer%i
M Ridsebestandig Sort coating pa dgrramme
X 2P Karrosseristriber
3P Karrosseriforsegler
Rustfast voks 0,1
2-tone lak Dérligt deekkende farve 0,2 0,3
S/S panel(er) 2-lags heldaekkende
S/M, 2P panel(er) Brug af lakeringskabine 0,5
S/3P panel(er) 2-tone tilleeg
M/S panel(er) Subtotal (c) 11
M/ M, 2P panel(er)
I;/IP//SSP E::Z:Ezg Tid til lakering af plastkofanger Yd:a!'%?re
3P /M, 2P panel(er) Udskiftning/reparation af
3P /3P panel(er)[ |deformationer/starre reparation/mindre
reparation 1 farve/2 farver
Subtotal (d)
| Tid til lakering af indvendige paneler (e)
|Samlede tidsveerdier (a +b +c +d +e) 6,0

Arbejdsomréde (eksempel 2):

...Farve/klar

...Klar

Standardlakeringstiden beregnes som fglger (eksempel 2):

Tid til lakering af udvendige paneler
e
- T
P&fgringstid Grundlzeggende Ekstratid Dérligt
tilleegstid deekkende farve
2,1 + 2,8 + 0,5 + 0,5
Venstre 2-lags Brug af Venstre
forder perle/2K lakeringskabine forder

Rustfast voks

0,1 =

6,0

Venstre fordar

11




<Anvendelseseksempel 3>

Karetgjstype/model: TOYOTA Estime / ES-03
Udskiftning af forkofanger
Udskiftning af motorhjelm

Skadesomfang Udskiftning af venstre fordar

(Beskrivelse af lakarbejde):

Forkofanger (én farve/2-lags perle)
Udskiftning af kalerstatte (begge sider)

Reparation af venstre fordgrspanel (1/3 lak, karrosseriforsegler (20 cm))

Coat-type: 2-lags perle
Anvendt lak: 2K-lak
1. Tidtil lakering af udvendige paneler

[Pafgringstid ]

[Ekstratid]

Udskiftning Reparationspanel (3) Karrosse”forsegler
i _ Anvendelse Enhed Veerdi
Panel Ullak |121ak | 1/31ak| Heifunk
Panelnavn tionelt
tillee i
Flere [Enheds-| Flere Flere Flere 9 R(;epar;\_tlt;n af | Hve; meter (+0,1)
paneler | panel [ paneler | paneler | paneler udvendigt pane (fm)
Motorhjelm @9) 25 36 26 21 — Bemaerkning: Bruges .kun, nar der kraev.es
Forskeerm 1.2) 16 1o 16 14 — forsegling under reparation.
Forder 16 2,1 2,6 19 (1,6) —
(4) Rustfast voks
Bagder 1,4 1,9 2,3 1,7 1,4 —
Kvartpanel 2,5 3,0 25 18 16 _ Panel Veerdi
Bagagerum 14 19 2,7 2,0 1,7 — Udskiftningspanel (+0,1)
EBagpaneI L7 21 20 1.6 1.4 — Repareret panel (+0,1)
“Tagpanel 3,0 38 38 2,7 2.2 —
Forpanel 0,8 11 1,3 — — — . .
(7) Brug af lakeringskabine
Udvendigt l&sepanel 1,4 1,6 1,3 — — — -
|Vaerd| (+0,5)
Bemaerkning: Bruges kun ved anvendelse af
sprajtekabine.
[Grundlaeggende tillaegstid]
1 panel 2 paneler 3 paneler 4 paneler 5 paneler
Heldzekkende Hurtigtgrrende urethan 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
i 2K 2,8 2,9 (3,0 31 31
Metallisk/2-lags perle -
Hurtigtgrrende urethan 3,0 31 3,2 3,3 3,4
2K 4,0 4,2 4.4 4,7 4,9
3-lags perle -
Hurtigtgrrende urethan 4,2 4.4 4,7 4,9 51
2. Tid til lakering af plastkofanger
Ny del
Del — y
En farve To farver
Heldeaekkende 2,1 2,8
Forkofanger Metallisk/2-lags perle 2,3) 2,9
3-lags perle 2,5 3,1
Heldaekkende 18 25
Bagkofanger Metallisk/2-lags perle 2,0 2,6
3-lags perle 2,2 2,8
3. Tid til lakering af indvendige paneler
Del Tid Oversigt
Lille 1,2) Kolerstatte
Motorrum Mellem 1,5 Kglerstatte og den ene side af skartet
Stor 2,0 Kolerstatte og begge skarter
Forstolpe 0,7 Nyt panel til den ene side
Midterstolpe 1,0 Nyt panel til den ene side
Lille 1,0 Reparationsarealet ca. 1500 cm? eller mindre (herunder vange)
Bageste gulv - 2
Stor 1,5 Reparationsarealet ca. 1500 cm” eller mere (herunder vange)
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Ark til beregning af standardlakeringstid (eksempel 3)

Arbejdsomrade (eksempel 3)

Kgretgjsnavn TOYOTA ESTIME Tid til lakering af udvendige paneler
Model ES-03 o ) . )
Panelnavn (omrade) Veerdi | Hgjfunktionel lak
Farvekode XXX
Farvenavn XXX 1 Motorhjelm Udskiftning 1,9
2 Venstre forskeerm |Udskiftning 1,2
Laktype 3 Venstre fordaer Reparation 1,6
Hurtigtgrrende urethan 4
X 2K-lak 5
Subtotal (a) 47
Grundleeggende tilleegstid (b) 3,0
Coattype szfunk_tionel lak Ekstratid Yderligere veerdi
S Fluorid
M Ridsebestandig Sort coating pa dgrramme
X 2P Karrosseristriber
3P Karrosseriforsegler 0,1
Rustfast voks 0,2
2-tone lak Dérligt deekkende farve
S/Ss panel(er) 2-lags heldesekkende
S/ M, 2P panel(er) Brug af lakeringskabine 0,5
S/3P panel(er) 2-tone tilleeg
M/S panel(er) Subtotal (c) 0,8
M /M, 2P panel(er)
M /3P panel(er)
Tid til lakering af plastkofanger Yderligere veerdi
3P/S panel(er)
3P /M.2P panel(er) (Udskiftning)/reparation af deformation/ starre
3P /3P panel(er) reparation/mindre reparation 2,3
(1 farve)/2 farver
Subtotal (d) 2,3
|Tid til lakering af indvendige paneler (e) | 1,2 |
| samlede tidsvaerdier (@ +b +c+d +e) | 12,0 |

...Farve/klar

...Klar

Standardlakeringstiden beregnes som falger (eksempel 3):

Tid til lakering af udvendige paneler
_-’A‘__

o T

P : ap ) ag ) Grundleeggende  Karrosser Brug af lake-  Tid til lakering af  Tid til lakering af ind-
Paferingstd Paferingstid Paferingstid tilleegstid iforsegler Rustfast voks ringskabine plastkofanger vendige paneler

19 + 1.2 + 1,6 + 3,0 + 01 + 02 + 05 + 23 + 12 =120

. 2-lags perle/ Venstre Motorhjelm .
Motorhjelm  Venstre skeerm Venstre der 2K 3 paneler fordar Venstre fordar 2-lags perle
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<Anvendelseseksempel 4>

Karetajstype/model:

TOYOTA Estime/ES-04

Skadesomfang

(Beskrivelse af lakarbejde):

Udskiftning af venstre bagder (Pafgring af
ridsebestandig lak)

Coat-type:

2-lags perle

Anvendt lak:

2K-lak (Ridsebestanding klar)

1. Tid til lakering af udvendige paneler

[Pafaringstid]

Panelnavn Udskiftning Reparationspanel
Panel 11 lak 112 lak 1/3 lak Hajfunk-
tionelt tilleeg
Flere Enheds- Flere Enheds- Flere Enheds- Flere Enheds-
paneler panel paneler panel paneler panel paneler panel
Motorhjelm 1,9 2,5 3,6 4,0 2,6 3,0 2,1 2,5 +1,3
Forskaerm 1,2 1,6 1,9 2,3 1,6 2,0 1,4 1,8 +0,6
Fordgr 1,6 2,1 2,6 3,0 1,9 2,3 1,6 2,0 (+0,9)
Bagdar 14 19) 2,3 2,7 1,7 2,1 1,4 18 (+0,8)
Kvartpanel 2,5 3,0 2,5 29 1,8 2,2 1,6 2,0 (+0,9)
Bagagerum 14 1,9 2,7 3,1 2,0 24 1,7 2,1 +0,9
Bagpanel 1,7 2,1 2,0 2,4 1,6 2,0 1,4 1,8 +0,7
“Tagpanel 3,0 3,8 3,8 42 2,7 3,1 2,2 2,6 +1.4
Forpanel 0,8 1,1 1,3 1,7 —_ —_ —_ —_ +0,3
Udvendigt I&sepanel 1,4 1,6 1,3 2,1 — —_ —_ — +0,4
[Grundlaeggende tillaegstid]
Hgjfunk-
1 panel | 2 paneler | 3 paneler | 4 paneler | 5 paneler tionelt tillzeg

Heldaekkende Hurtigtgrrende urethan 1,5 15 1,5 15 15 +0,6

2K (2,8) 2,9 3,0 31 3,1 (+0,6)
Metallisk/2-lags perle

Hurtigtgrrende urethan 3,0 3,1 3,2 3,3 3,4 +0,6

2K 4,0 4,2 4.4 47 4,9 +0,1
3-lags perle

Hurtigtarrende urethan 4,2 4.4 4,7 4.9 51 +0,1

[Ekstratid]
(4) Rustfast voks

Panel Veerdi
Udskiftningspanel (+0,1)
Repareret panel +0,1

(7) Brug af lakeringskabine
Veerdi (+0,5)

Bemeerkning: Bruges kun ved anvendelse af sprgjtekabine.

14




Ark til beregning af standardlakeringstid (eksempel 4)

Kgretgjsnavn TOYOTA ESTIME Tid til lakering af udvendige paneler
Model £S04 Panelnavn (omréde) veerdi | Hgjfunktionel lak
anelnavn (omrade eerdi
Farvekode XXX Hejfunktionel la
Farvenavn XXX 1 Venstre bagder Udskiftning 1,9 0,8
2 Venstre fordar 0,9
Laktype 3 Venstre kvartpanel 0,9
Hurtigtarrende urethan 4
X 2K-lak 5
Subtotal (a) 4,5
Grundleeggende tilleegstid (b) 34
Coat-type Hajfunktionel lak . _ )
- Ekstratid Yderligere veerdi
S Fluorid
M X Ridsebestandig Sort coating p& dgrramme
X 2P Karrosseristriber
3P Karrosseriforsegler
Rustfast voks 0,1
2-tone lak Darligt deekkende farve
S/S panel(er) 2-lags heldsekkende
S/M, 2P panel(er) Brug af lakeringskabine 0,5
S/3P panel(er) 2-tone tilleeg
M/S panel(er) Subtotal (c) 0,6
M/ M, 2P panel(er)
M /3P panel(er)
3P /S panel(er) Tid til lakering af plastkofanger Yderligere veerdi
3P /M, 2P panel(er) Udskiftning/reparation af deformationer/
3P /3P panel(er)| |stgrre reparation/mindre reparation 1 farve/2
farver
Subtotal (d)
|Tid til lakering af indvendige paneler (e) | |
|Sam|ede tidsveerdier (a +b +c +d +e) | 8,5 |
Arbejdsomrade (eksempel 4):
B . Favelkar
K
Standardlakeringstiden beregnes som fglger (eksempel 4):
Tid til lakering af udvendige paneler
PR, S
—
Pé&fgringstid Ridsebestandig Ridsebestandig Ridsebestandig Grundlzeggende Rustfast voks  Brug af
Tilleeg Tilleeg Tillzeg tilleegstid lakeringskabine
1,9 + 0,8 + 0,9 + 0,9 + 3,4 + 0,1 + 0,5 = 85
Venstre bagdgr Venstre bagdgr Venstre forder Venstre 2-lags perle/ Venstre
kvartpanel 2K 1 panel/ bagdar
Ridsebestandig
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<Anvendelseseksempel 5>

Karetajstype/model: TOYOTA Estime/ES-05

Udskiftning af forkofanger

Udskiftning af motorhjelm

Skad f Beskrivel f lakarbejde):
adesomfang (Beskrivelse af lakarbejde) Venstre forskeerm (2-tone lak: gvre farve er 3-lags perle/ nedre farve er

2-lags perle)
Coat-type: 3-lags perle (gvre farve)
Anvendt lak: 2K-lak

1. Tid til lakering af udvendige paneler
[Pafgringstid]

Udskiftning Reparationspanel
Panelnavn Panel 171 lak 172 lak 1/3 lak _Hajfunk-
tionelt tilleeg
Flere Enheds- Flere Enheds- Flere Enheds- Flere Enheds-
paneler panel paneler panel paneler panel paneler panel
Motorhjelm (1,9 25 36 40 26 3,0 2.1 25 +1,3
Forskaerm 1,2) 1,6 1,9 2,3 1,6 2,0 1,4 1,8 +0,6
Forder 1,6 2,1 2,6 3,0 1,9 2,3 1,6 2,0 +0,9
Bagdaer 1,4 1,9 2,3 2,7 1,7 2,1 1,4 1,8 +0,8
Kvartpanel 2,5 3,0 2,5 29 1,8 2,2 1,6 2,0 +0,9
Bagagerum 1,4 1,9 2,7 3,1 2,0 2,4 1,7 2,1 +0,9
Bagpanel 1,7 2,1 2,0 2,4 1,6 2,0 1,4 1,8 +0,7
" Tagpanel 3,0 38 38 42 2,7 31 2,2 26 +1,4
Forpanel 0,8 1,1 1,3 1,7 — — — N +0,3
Udvendigt I&sepanel 1,4 1,6 1,3 2,1 J— J— J— J— +0,4
[Grundleeggende tilleegstid]
Hgjfunk-
1 panel | 2 paneler | 3 paneler | 4 paneler | 5 paneler tionelt tillzeg
Heldaekkende Hurtigtarrende urethan 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 +0,6
2K 2,8 29 3,0 3,1 3,1 +0,6
Metallisk/2-lags perle
Hurtigtgrrende urethan 3,0 3,1 3,2 3,3 3,4 +0,6
2K 40 4,2 44 47 49 +0,1
3-lags perle -
Hurtigtarrende urethan 4,2 4.4 4,7 4,9 51 +0,1
. (8) 2-tone lak
[Ekstratid]
1 panel 2 paneler 3 paneler 4 paneler | 5 paneler
(4) Rustfast voks
sls 1,0 1,1 1,2 1,2 1,3
Panel Veerdi S/M,2P 2,0 2,1 2,2 2,4 2,5
Udskiftningspanel (+0,1) S/3P 3.0 3.2 34 3.6 3.9
M2P/ S 0,9 0,9 0,9 1,0 1,0
Repareret panel +0.1 M,2P / M,2P 15 1,6 1,7 18 1,9
M,2P / 3P 2,5 2,7 2,9 3,1 3,3
(7) Brug af lakeringskabine 3P/S 0.8 08 08 08 16
| Vaerdi (+0,5) 3P /M, 2P 15 15 16 16 16
3P /3P 2,1 2,2 2,3 2,5 2,6
2. Tid til lakering af plastkofanger
Del Ny del
En farve To farver
Heldeaekkende 2,1 2,8
Forkofanger Metallisk/2-lags perle 23 2,9
3-lags perle 2,5 3,1)
Heldeekkende 1,8 25
Bagkofanger Metallisk/2-lags perle 2,0 2,6
3-lags perle 2,2 2,8
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Ark til beregning af standardlakeringstid (eksempel 5)

Kgretgjsnavn TOYOTA ESTIME Tid til lakering af udvendige paneler
Model ES-05 . )
Panelnavn (omrade) Veerdi | Hgjfunktionel lak
Farvekode XXX
Farvenavn XXX 1 Motorhjelm Udskiftning 1,9
2 Venstre forskeerm [Udskiftning 1,2
Laktype 3
Hurtigtarrende urethan 4
X 2K-lak 5
Subtotal (a) 31
Grundleeggende tilleegstid (b) 4,2
Coat-type Hgjfunktionel lak . _ )
- Ekstratid Yderligere veerdi
S Fluorid
M X Ridsebestandig Sort coating pa darramme
2P Karrosseristriber
X 3P Karrosseriforsegler
Rustfast voks 0,1
2-tone lak Darligt deekkende farve
S/S panel(er) 2-lags heldaekkende
S/M, 2P panel(er) Brug af lakeringskabine 0,5
S/3P panel(er) 2-tone tilleeg 15
M/S panel(er) Subtotal (c) 2,1
M /M, 2P panel(er)
M/ 3P panel(er) Tid il lakeri ¢ blastkof
id til lakering af plastkofanger i i
3P/S panel(en) g af p [o] Yderligere veerdi
X 3P /M, 2P panel(en| | (udskiftning)/reparation af deformationer/
3P /3P panel(er)| |sterre reparation/mindre reparation 2,5
(1 farve)/2 farver
Subtotal (d) 25
|Tid til lakering af indvendige paneler (e)
|Samlede tidsveerdier (a +b +c +d+e) 11,9
Arbejdsomrade (eksempel 5):
Bl  ravelkar
Bl Klar
Standardlakeringstiden beregnes som fglger (eksempel 5):
Tid til lakering af udvendige pander
J— e —
Pafaringstid Faferingstid Grundl=ggends Z-tone till=g Rustfast voks Brug af Tid til lakering
tillegstid lakeringskabine  af plastkofanger
1,9 + 1,2 + 42 + 1.5 + 0,1 + 05 + 2,5 = 11,9
Matorhjeim Venstre forsk=m  3Hags perlel2K 2 1 pan=l Muaotorhjeim Tar farver
panelar
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V.

Beskrivelse af terminologi i forbindelse med standardlakeringstid

(1) Udvendigt panel
Et udvendigt panel er et panel, som er angivet i pafaringstiden i karetgjets modelversion.

(2) Indvendigt panel
Et indvendigt panel er angivet i afsnittet Tid til lakering af indvendige paneler i dette
vejledningsheefte (se side 7).

(3) Pafaringstid
Paferingstiderne udarbejdes pa grundlag af lakering med en heldsekkende, hurtigtarrende
urethanlak p& udvendige paneler.
Pafaringstiderne er angivet for henholdsvis udskiftningspanelerne (enkelt panel eller flere
paneler) og reparationspanelerne (flere paneler). Den anvendelige veerdi kan derfor veelges i
overensstemmelse med den tiltaenkte reparationskonfiguration. Nar der arbejdes med andre
coats end heldaekkende farver (f.eks. metallisk, 2-lags perle eller 3-lags perle), er procedurer
som f.eks. farveblanding og -udtoning forskellige fra pafering af et heldeekkende farvelag.
Disse typer handteres ved at anvende en grundlaeggende tillaegstid, som er hensigtsmaessig.

[1] Arealets indikationsomrade (panelomrade)
Omradet repraesenterer kun det pageeldende panels overfladeareal, i enheder p& 10 cm (1
dm) x 10 cm (1 dm)= 1 dm?® Det omfatter sdledes ikke det faktiske omréde, der skal
lakeres, f.eks. indvendige flader eller skjulte omrader. Pafaringstiderne bar dog omfatte de
handlinger, der udfares for at afslutte omlakeringsarbejdet som angivet i [2] nedenfor.

[2] Veerdier (tid: time)
De anfgrte veerdier er udarbejdet via medtagelsen af de handlinger, der udfgres for at
afslutte omlakeringsarbejdet, f.eks. udvendig overflade, indvendig overflade og skjulte
omrader. Det omfatter endvidere processerne for primerlag, daeklag, polering samt den
overfladeklargaring, der udfares efter udskiftning af et svejset panel.

[3] Udskiftningspanel (ny del)
Et udskiftningspanel angiver udskiftningen af et beskadiget panel med et panel leveret fra
bilproducenten.
(@) Pafering pa Enhedspanel (enkelt)
Pafaring pa Enhedspanel gaelder, nar der ikke er andre udvendige paneler, der skal
lakeres.
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Eksempel 1:
Nar venstre forskaerm og forkofanger udskiftes og lakeres med en heldsekkende

farve.

For at fa venstre forskaerms
pafaringstid veelges pafgringstiden
for et enkelt panel til udskiftnings-
panelet (fordi forkofangeren ikke
anses for at veere et udvendigt

panel).

Eksempel 2:

Nar venstre fordgr udskiftes og lakeres med en metalfarve, og venstre forskaerm og
venstre bagdgr udtones.

For at f4 pafaringstiden for venstre

fordar veelges pafaringstiden til
pafaring pa et enkelt panel for
udskiftningspanelet (fordi de paneler,
som kun er blevet udtonet, ikke er

medtaget i antallet af paneler).

Fittings pa de udtonede paneler

antages at involvere afdeekning.

(b) Pafering pa flere paneler
Pafaring pa flere paneler geelder, hvor andre tilstadende udvendige paneler omlakeres

samtidigt.

Eksempel 1:
Nar venstre fordar og venstre bagder udskiftes og lakeres med en heldaekkende

farve.

For at fa pafgringstiden for venstre
fordgr og venstre bagdgr veelges
pafaringstiderne for flere paneler til
de respektive udskiftningspaneler.

Teel antallet af paneler som 2

paneler.
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Eksempel 2:

Nar venstre fordgr og venstre bagdgr udskiftes og lakeres med en metalfarve, og
venstre forskeerm og venstre kvartpanel udtones.

For at fa paferingstiden for venstre
fordgr og venstre bagdgr veelges
pafaringstiderne for flere paneler til
udskiftningspanelerne. Teel antallet af
paneler som 2 paneler (fordi de

paneler, som kun er blevet udtonet,

ikke medtages i antallet af paneler).

[4] Reparationspanel
Et reparationspanel er et beskadiget udvendigt panel, der er blevet repareret via
pladearbejde. Den angivne vaerdi omfatter den overfladeklarggering, der udfares efter
pladearbejdet, og de handlinger, der udfares for at afslutte omlakeringsarbejdet primeert pa
det beskadigede omrade, f.eks. den udvendige overflade, indvendige overflade og skjulte
omrader. Eftersom der er tidspunkter, hvor det ikke er nadvendigt at lakere hele
reparationspanelet, er der tre typer lakpaferinger til reparationspanelet: pafaring af 1/1 lak,
1/2 lak og 1/3 lak.
Om der skal veelges pafering af 1/1 lak, 1/2 lak eller 1/3 lak, bestemmes af skadens
placering og starrelse, hvilket pavirker det pageeldende panels omradeareal, der skal
lakeres med en heldaekkende farve.
Den klare coat til metallisk, 2-lags perle og 3-lags perle antages derudover at skulle
bloklakeres, uanset om det er en 1/2 lak eller 1/3 lak.

(& 1/1lak
1/1 lakken er en heldaekkende farvelaks lakeringsomrade, som daekker ca. 1/1 af det
pageeldende panels areal. Overfladens klargagringsomrade antages at veere 1/3 af det
lakerede areal.

(b) 1/2lak
1/2 lakken bestar af et mindre reparationsomrade, hvor en heldesekkende farvelaks
lakeringsomrade deekker ca. 1/2 af det pageeldende panels areal. Overfladens
klarggringsomrade antages at veere 1/3 af det lakerede areal (1/6 af panelomradet).

(c) 1/3lak
1/3 lakken bestar af et mindre reparationsomrade, hvor en heldaekkende farvelaks
lakeringsomrade deekker ca. 1/3 af det pageeldende panels areal. Overfladens
klarggringsomrade antages at veere 1/3 af det lakerede areal (1/9 af panelomradet).
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[5] Bloklakering og udtoning
Standardlakeringstiden klassificerer bloklakering og udtoning som fglger:
(@) Bloklakering
Dette arbejde involverer lakering af ét panel (paboltet panel) ad gangen, som er adskilt
af greenselinjer som f.eks. en skaerm eller dgr, uden udtoning. Selvom punktsvejsede
paneler som f.eks. kvarttagpanelerne og kvartbagpanelerne ikke har greenselinjer og
involverer delvis udtoning, kaldes de ogsa for bloklakering.

(b) Udtoning
Dette arbejde involverer pafgring af en anden farvebase end en heldaekkende farve
(metallisk, 2-lags perle eller 3-lags perle). Den udtyndes gradvist mod et tilstadende
panel (paboltet panel), som er adskilt af graenselinjer som f.eks. en skaerm eller en dgr.
Det er beregnet til at gare farveforskellen mellem det udskiftede panel og andre paneler
mindre synlige. Generelt pafares klar lak panel for panel.
Under pafaring af 1/2 eller 1/3 lak kaldes den delvise udtoning af en heldeekkende farve
inden for det pagaeldende panel ogsa for "punktudtoning” og er medtaget i
pafaringstiderne for reparationspaneler.

[6] Hgjfunktionel lakering
Hgjfunktionel lakering involverer pafaring af en lak (klar coat), som har en specialfunktion i
forhold til det normale lag. | gjeblikket er tiderne angivet for fluoridlak og ridsebestandig lak.

<For heldeekkende farver> <For metalliske og 2-lags perlefarver>
>
> Hajfunktionel klar coat
> Hgijfunktionel klar coat Klar coat
> Farvebase > Farvebase
> Primerspartelmasse Primerspartelmasse

* Meerket " P> " angiver forceret tarring

Veerdierne i tiderne for hgjfunktionel lakering tager hgjde for den arbejdsmaengde, som
foroges med pafaringen af en metallisk, 2-lags perlelak eller 3-lags perlelak, i forhold til
pafering af en hurtigtarrende, heldeekkende urethanfarvelak.

Tidsvaerdierne og de grundlaeggende tillaegstider for hgjfunktionel lak fas fra henholdsvis
kolonnen med hgijfunktionel lak i paferingstiderne og grundleeggende tilleegstider.
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(@) Fluoridlak

Denne proces geelder brugen af fluoridlak (en laktype med vandafvisende evne) til at
omlakere et karetgj, hvis deeklag bestar af fluoridlak.

(b) Ridsebestandig lak

Denne proces geelder brugen af ridsebestandig lak (en laktype med ridsebestandighed)
til at omlakere et karetgj, hvis deeklag bestar af ridsebestandig lak.

(4) Grundlaeggende tilleegstid
Den grundlaeggende tillaegstid tager hgjde for de handlinger (klarggring og farveblanding),
som er ngdvendige uanset lakeringsomradet, samt de handlinger, der er knyttet til udtoning
(coating-tilleeg). Disse veerdier anvendes sammen med pafaringen.

Disse veerdier varierer efter karetgjsklassifikation, laktype, coat-type og antallet af paneler,
der skal lakeres (veerdier for 1 til 5 paneler er angivet). Den geeldende pafaringstid skal derfor
veelges og laegges til hver handling (eller hvert karetgj) én gang. Hvis der skal lakeres 6 eller
flere paneler, anvendes veerdien for 5 paneler.

Der er angivet to typer grundleeggende tillaegstider: for almindelig lak og for hgjfunktionel lak.

Veer opmaerksom pa, at de vaerdier, der skal anvendes, er forskellige athaengigt af, om der
bruges hgjfunktionel lak eller e;.

[1] Elementer i grundleeggende tillaegstid
(@ Klarggring
Klarggring omfatter fglgende elementer:

0) Det forudgdende arbejde omfatter at transportere karetgjet ind og andet
almindeligt klarggringsarbejde forbundet med vaerktgjsreoler, luftslanger
osV.

(i) Klargering og placering af veerktgijer (f.eks. sprajtepistoler og
polermaskiner), som skal bruges til de enkelte lakeringsprocesser.

(iii) Den efterfalgende proces omfatter den afsluttende kvalitetskontrol, at
transportere kagretgjet ud og andet almindeligt arbejde forbundet med
veerktgjsreoler, luftslanger osv.

(b) Farveblanding

Farveblanding omfatter alle handlinger, som er pakraevet til farvetilpasning.

(c) Coating-tilleeg
Veerdien for coating-tillaeegget tager hgjde for den yderligere arbejdsbyrde ved at
pafere andre coats end heldaekkende farver og involverer handlinger, som ikke ville
vaere ngdvendige ved pafering af heldeekkende lak. Det omfatter handlinger
forbundet med udtoning (yderligere afdaekningsarbejde, udtoning og polering af det
udtonede panel) og coat-antallet (perlebase eller klar coat).

Eftersom arbejdsbyrden varierer efter coat-typen, er coating-tilleegsveerdierne
angivet for hver coat-type. Arbejdsbyrden til udtoning varierer efter
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kombinationen af de paneler, der stagder op til udtoningsarbejdet. For
nemheds skyld anvendes en gennemsnitlig arbejdsbyrde for flere
reparationskonfigurationer til coating-tillaegsvaerdien.

[2] Varierende elementer i den grundlaeggende tilleegstid

(a) Coat-type
Til omlakeringsformal angiver coat-typen den type pigmenter, der bruges, og
hvordan lakken paferes. Eftersom de grundleeggende tilleegstider varierer efter
coat-typen, skal det pageeldende karetgj kontrolleres inden anvendelse af
veerdierne.
Nar omlakering kraever XX-lag, betyder det, hvor mange lag der skal pafares
over primerspartelmassen, primaert til at klassificere coat-typerne.

Eksempler: 2-lags perle, 3-lags perle

Nar omlakering ud over farnaevnte kreever YY-lag ZZ-ovntgrring, men ZZ-
ovntarring er udeladt, og kun YY-lag (lakering) er angivet, angiver det antallet
af laklag, der skal paferes metaloverfladen, og antallet af ovntarringer. Det
bruges primeert til at angive nye bilers coat-konfiguration. Jo starre de tal er,
der i dette tilfeelde vises som YY og ZZ, desto hgijere er lakeringskvaliteten.

(i) Heldeekkende (S)
Denne laks farvebase er sammensat af almindelige pigmenter, som ikke
omfatter specialpigmenter eller glanspigmenter (f.eks. aluminiumpigmenter

eller micapigmenter). Det kreever ikke lakering med klar coat.

» o
Farvebase ¢ Blandes kun med almindelige

pigmenter, som ikke omfatter

Primerspartelmasse

<Reference> 2-lags heldaekkende

» Almindelig klar coat lakeres over
Klar coat < den heldaekkende farve
> Farvebase <4—— Heldzekkende

Primerspartelmasse
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(i)  Metallisk (M)
Denne laks farvebase er sammensat af almindelige pigmenter og
aluminiumpigmenter (pa visse tidspunkter kan andre glanspigmenter bruges
samtidig). Det kreever lakering med klar coat.

Finishen bestar af to lag: farvebase +klar coat.

>

Klar coat

Farvebase «— Blandes med almindelige
> pigmenter og aluminiumpigmenter

Primerspartelmasse

(i) 2-lags perle (2P)
Denne laks farvebase er sammensat af almindelige pigmenter og
micapigmenter (pa visse tidspunkter kan andre glanspigmenter bruges
samtidig). Det kreever lakering med klar coat.

Finishen bestar af to lag: farvebase +klar coat.

| 2

Klar coat

¢ Blandes med almindelige

Farvebase . . .
pigmenter og micapigmenter

Primerspartelmasse

(iv) 3-lags perle (3P)
Denne lak bestar af en (heldaekkende) farvebase, som perlebase
(micapigmenter) lakeres over. Det kreever lakering med klar coat.

Finishen bestar af tre lag: farvebase +perlebase +klar coat.

>

Klar coat

Perlebase I
<4— Der bruges kun micapigmenter

Farvebase
<«4— Blandes kun med almindelige

> ;
. pigmenter uden brug af
Primerspartelmasse glanspigmenter
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(v) 3-lags MIO (jernglimmer)
Denne lak bestar af en farvebase, som MIO-base lakeres over. Det kreever lakering med
klar coat. Selvom der ikke er etableret en tid til denne laktype, kan de veerdier, der bruges til

3-lags perle, anvendes som reference. Finishen bestar af tre lag: farvebase +MIO-base

+klar coat.

>
Klar coat
MIO-base «— Blandes med almindelige

pigmenter og MIO-pigmenter

Farvebase - -

> < B_Iandes med almindelige

. pigmenter og flere typer
Primerspartelmasse glanspigmenter

[3] Laktyper
Eftersom de grundlaeggende tilleegstider varierer efter laktype, skal der anvendes en

veerdi, nar det er kontrolleret, hvilken type lak der bruges.

(& Hurtigtarrende urethan
Denne type lak bestar af en blanding af en harpiks som hovedkomponent og en

haerder.

(b) 2K-lak
Denne lak bestar af en farvebase og en klar coat med forskellige
harpikskomponenter. Den er nemmere at bruge end den hurtigtarrende urethanlak.
Den klare coat i 2K-lakken kan almindeligvis opdeles i langsomtgrrende og

hurtigtgrrende typer.

(5) Ekstratid
Ekstratiderne tager hgjde for de handlinger, som ikke varierer markant mellem

karetgjsmodeller eller karetgjsklassifikationer.

[1] Sort coating pa dgrramme (halvblank)
Sort coating pa derramme geelder lakering af den sorte del pa den karetgjstype, hvor
darrammen er lakeret sort. Denne veerdi omfatter tiden til afdaekning af omradet med det
formal at lakere rammen, farveblande den halvblanke sorte lak og endelig lakere. Veerdier

er angivet i overensstemmelse med det pageeldende antal dgrplader.

[2] Karrosseristriber
Geelder lakering af karrosseristriber.
Denne veerdi omfatter afdeekning for at lakere karrosseristriber, blanding af stribefarver og

lakeringstid. Veerdier er angivet i overensstemmelse med antallet af paneler, som skal have

karrosseristriber.
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[3] Karrosseriforsegler

Ekstratiderne angar den karrosseriforsegler, der pafgres svejsesamlingerne under en

reparation, eller de kantede omrader (enderne af de bukkede omrader) pd motorhjelmen eller

darene. Tiden er angivet for hver meter pafering af forsegler. Som ekstratid geelder

karrosseriforsegler kun for den skraverede del af tabellen herunder. Kan tilfgjes som ekstratid.

<Referencemateriale>

Anvendelse

Specifikt eksempel

Forsegler medtaget i R&R
(afmontering og
genmontering) og
udskiftningstid

[1] Sektioner, som forsegler
ikke kan péfares i, efter at
der er pafert et underlag

[1] Svejsesamlinger mellem
forreste sidevange og
instrumentbraetpanelet
eller midtergulvet

[2] Sektioner, som forsegler
ikke kan péafares i, efter at
der er pasat en
deemperplade

[2] Omrade, som
daemperpladen paseettes
under udskiftning af
bageste gulv

[3] Sektioner, som forsegler
ikke kan péafares i, efter at
der er monteret et panel

[3] Inde i kvartpanelets
hjulkasse

Blandt standardlakeringstiden
- De, som er medtaget i
pafgringstiden

Omrader, som forsegler
pafares med undtagelse af
dem, som er medtaget i
R&R- og udskiftningstiden
herover (bortset fra omrader,
hvor der er monteret
haengsler)

[1] Kantede omrader som
f.eks. motorhjelm og dare

[2] Svejsesamlingen mellem
kvartpanelet og
bagpanelet

Blandt standardlakeringstiden
- De, som er medtaget i tiden
til lakering af indvendige
paneler

Det indvendige panels
udskiftningsomrade
Det indvendige panels
reparationsomrade

Det indvendige panels
pafaringsomrade

Blandt standardlakeringstiden
- De, som er medtaget i
ekstratiden

Det udvendige panels
reparationsomrade

[1] Kantede omrader som
f.eks. motorhjelm og dare

[2] Svejsesamlingen mellem
kvartpanelet og
bagpanelet

[4] Rustfast voks

Rustfast voks angar pafgringen af rustfast voks (som er kleebrig og uden hzerdning) pa de

omrader, som kraever rustbeskyttelse, f.eks. under motorhjelm og i dere. Veerdierne

repraesenterer tiderne for én panelplade.

Se manualen til karrosserireparation for at fa oplysninger om de sektioner, som skal paferes

rustfast voks. De materialer (og veerktaijer), der bruges til at pafare rustfast voks, geelder bade

sprgjtepistol og aerosoltyper.
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[5] Darligt deekkende lakfarve (farve, der kreever et primerfarvelag)
Darligt deekkende lakfarve gaelder for de udvendige paneler, som kraever en primerfarve
under farvebasen, med henblik pa den endelige farvetilpasning.
Disse veerdier, som omfatter blanding af primerfarven og lakeringstiden, er angivet i
henhold til antallet af paneler, der skal lakeres.

<For heldeekkende farver> <For metalliske og 2-lags perlefarver>
> >
Farvebase Klar coat
> Primerfarve Farvebase
Primerspartelmasse > Primerfarve

Primerspartelmasse

[6] 2-lags heldeekkende
2-lags heldaekkende geelder for udvendige paneler, som kraever en klar coat over det
heldaekkende baselag.
Disse veerdier, som omfatter lakeringstiden til klar coat, er angivet i henhold til antallet af

paneler, der skal lakeres.

» Almindelig klar coat lakeres over
Klar coat ¢ den heldaekkende farve
Farvebase <4—— Heldaekkende

> Primerspartelmasse

[7] Tilleeg for lakeringskabine
Denne vaerdi kan tilleegges én gang, og kun nar der bruges sprajtekabine ved lakering.
(a) Lakeringskabinen er af typen push-pull
(b) Lufttrykket i lakeringskabinen er positivt sammenlignet med udendgrsluften
(c) Indsugningen har et filter, som forhindrer stgv i at traenge ind, og udsugningen er
udstyret med en anordning til at indfange tage
(d) Luftstrammen kan reguleres for at justere den lakerede tekstur

[8] 2-tone tilleeg
2-tone tilleeg tager hgjde for de elementer, som forgges eller formindskes, ved at
sammenligne lakeringen af en monotone- eller 2-tone farve med grundfarven (gvre farve).
Grundleeggende tillaegstid for grundfarven leegges til i henhold til det antal paneler (paneler,
som kun er blevet udtonet, er ikke medtaget), som kraever 2-tone lakering.
Forggelseselementerne er blandingen af den nedre farve, afdaekning til adskillelsesformal,
pafaring af primerfarven som deeklag (herunder udtoning) og polering.
Formindskelseselementerne er pafgring af deeklagsfarven, som er grundfarven (herunder
udtoning) og polering.
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Grundfarve
(ovre farve)

Nedre farve

(6) Tid til lakering af plastkofanger

[1]

[2]

(3]

[4]

- Veerdierne svarer til veerdierne i tidstabellen

Tid til lakering af plastkofanger er angivet efter kagretgjsmodel og opdelt i for- og
bagsektioner. Tiden er angivet i henhold til coat-typen.

Tiden for en plastkofanger er angivet med den forudsaetning, at lakken, som farveblandes
under omlakering af et udvendigt panel, bliver anvendt. Hvis plastkofangeren skal lakeres
med en farve, som er forskellig fra det udvendige panel, som lakken er blevet farveblandet
til, skal en ekstra farveblandingstid derfor angives for kofangeren i overensstemmelse med
de instruktioner, der er angivet separat.

Tiderne til lakering af en plastkofanger er udarbejdet pa den forudsaetning, at hele
kofangerens overflade skal lakeres med kofangeren afmonteret fra karetgjet og ikke
lakeres delvist. Derfor geelder de samme tider, uanset laktype (hurtigtarrende urethan- eller
2K-lak).

Tiderne til lakeringsarbejde pa en plastkofanger er udarbejdet pa den forudsaetning, at der
bruges en lakeringskabine. Et tillaeg for lakeringskabine kan derfor ikke anvendes.
Derudover kan de grundlaeggende tilleegstider ikke anvendes pa tiden til lakering af
plastkofangere. Anvendelse og indhold er angivet herunder.

Udskiftning
En udskiftning geelder for en servicedel, som ikke er lakeret eller er lakeret med en farve,

som ikke er identisk med karrosserifarven (primerlagsfarve eller mellemlagsfarve).

Reparation af udvendig skade — mindre
Reparation af en udvendig skade geelder det skadesomfang, som kan repareres med
spartelfinish. Skadens stgrrelse antages at vaere mellem 10 cm og 20 cm i laengden.

Reparation af udvendig skade — starre
Reparation af en udvendig skade geelder det skadesomfang, som kan repareres med
spartelfinish. Skadens stgrrelse antages at vaere mellem 21 cm og 35 cm i laengden.

Reparation af deformationer

Geelder for et panel, som er deformeret, ud over reparation af en udvendig skade.
Reparation af deformationer geelder det skadesomfang, som kan repareres via
opvarmning og spartelfinish (herunder svejsning i enderne).

Deformationens stgrrelse antages at veere over 21 cm i laengden.
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(7) Tidtil lakering af indvendige paneler
Tiderne er angivet i henhold til de 7 repreesentative lakeringsomrader for indvendige
paneler. De er baseret pa de indvendige paneler. De er baseret pa, at de indvendige
paneler har samme farve som de udvendige paneler.
Til andre konfigurationer af lakeringshandlinger kan de veerdier, der skal anvendes,
foragges eller formindskes efter behov. Til andre konfigurationer af lakeringshandlinger
findes der oplysninger om pafaringstiderne i lakeringsomradeindekserne pa side 7, og de
pafaringstider, der skal anvendes, kan forgges eller formindskes efter behov.
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